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Konformitatserklarung
Im Sinne der Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
und EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Hiermit erklaren wir, dass das Produkt folgenden Bestimmungen entspricht:

Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Angewendete harmonisierte Normen: DIN EN 60204 T1
EN 61439-1
Bemerkungen:

Rhein-Nadel-Automation

Geschaftsfuhrer
Jack Grevenstein

C€
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1. Technische Daten

1.1. Funktionsbeschreibung

Das kompakt aufgebaute Steuergerét kann alle RNA - Schwingantriebe bis zu einem Laststrom von 6 Ampere versor-
gen. Es ist fur die Einzelaufstellung direkt am Schwingantrieb vorgesehen und vollkommen steckbar. Der Stellbereich
fur das Potentiometer in der Frontplatte ist werksseitig an einem Referenzantrieb abgeglichen und gestattet das Einstel-
len der Ausgangsspannung von 40 bis 208 Voltes.

Der beleuchtete Wippschalter in der Frontplatte trennt das Steuergerat zweipolig vom Netz. Fir héufigeres Schalten
oder den Betrieb mit einer Gbergeordneten Steuerung besteht die Méglichkeit der leistungslosen Abschaltung sowohl
mittels potentialfreien Kontaktes als auch mittels eines 16-30 VDC Spannungssignals. Der hierfiir erforderliche Eingriff
in das Gerat ist unter Punkt 3.5, Freigabe der Funktion durch externe Komponenten, erlautert.

Der Sanftanlauf, ein zeitgefiihrtes Hochfahren der Leistung auf den eingestellten Wert nach dem Einschalten, ist auf
0,5 Sekunden festgelegt. Diese Zeit kann bei Bedarf im Gerat verandert werden.

1.2. Geltende Richtlinien und Normen
Das Steuergerat entspricht folgenden Bestimmungen:

e EG - Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

e EMV - Richtlinie 2014/30/EU

Die geltenden Normen sind der Konformitatserklarung zu entnehmen.

1.3. Technische Daten

Netzanschluss:

Ausgangsspannung:

Laststrom:
Sicherung:
Betriebsarten:

Betriebsartenumschaltung:
Funktionsfreigabe:
Freigabe durch externen Kontakt:

Sanftanlauf:

Schutzart:
Funkentstérung:

Male:
Umgebungstemperatur

Freigabe durch externes 24 V Signal:

230 Volt AC, 50/60 Hz, +10 -15% oder
110 Volt AC, 50/60 Hz, +15 -10%, intern wahlbar

40...208 Volt (eff.) einstellbar, (230 V Netz)
20...105 Volt (eff.) einstellbar, (110 V Netz)
max. 6 Amp.(eff)

Feinsicherung 5 x 20; 6,3 MT

1. symmetrischer Vollwellenbetrieb
(Schwingfrequenz = doppelte Netzfrequenz)
2. asymmetrischer Halbwellenbetrieb
(Schwingfrequenz = Netzfrequenz
Codierbriicke im Laststecker

wahlbar mittels internen/externen Jumpers
potentialfreier SchlieRer, Belastung ca. 6 mA
verpolsicherer Eingang, Pegel 16...30 VDC
Signalstrom bei 24 Volt ca. 8 mA

intern einstellbar, Standard ca. 0,5 sec.

IP 54

nach EMV — Richtlinien

104 x 213 x 153 (Breite x Hohe x Tiefe)
0°-50°C
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2. Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise sollten in jedem Fall gelesen und verstanden werden. Ihre Beachtung sichert den Erhalt wert-
vollen Materials und vermeidet gesundheitliche Beeintrachtigungen.

Es muss sichergestellt sein, dass alle Personen, die mit diesem Steuergerat arbeiten, mit den Sicherheitsvorschriften
vertraut sind und diese auch befolgen.

Das hier beschriebene Gerat ist ein Steuergerat zum Betrieb von RNA - Schwing - und Linearférderern. Die Grenzwerte
der technischen Daten sind zu beachten.

Hinweis!
Dieses Symbol deutet auf wichtige Sachverhalte und besonders nitzliche Informationen hin.

Achtung!
Das Symbol weist auf mdgliche Sach- und/oder Umweltschaden hin.

>

Achtung

Achtung!

Arbeiten an elektrischen Ausriistungen der Maschine/Anlage dirfen nur von einer Elektrofachkraft oder von
unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft gemafR den elektrotechnischen
Regeln vorgenommen werden!

>

achtung  Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine / Anlage beachten!

Die elektrische Ausriistung einer Maschine / Anlage ist regelmaRig zu begutachten und zu prifen. Mangel,
wie lose Verbindungen bzw. beschadigte Kabel, miissen sofort beseitigt werden!

Achtung!
Vor der Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass der Schutzleiter (PE) an der Anschlussstelle installiert und
achtang iNtakt ist. Zur Schutzleiterprifung dirfen nur dafiir zugelassenen Prifgeréte eingesetzt werden.

3. Hinweise zur Inbetriebnahme

Achtung!

Bevor die Verbindung zum Netz hergestellt und das Steuergerat eingeschaltet wird, sind die folgenden

Punkte unbedingt zu prifen:

o |st das Steuergerat ordnungsgemaf und mit allen Schrauben verschlossen?

e Sind vorhandene Steckerarretierungen eingerastet / festgeschraubt?
v ¢ Sind alle Kabel und Durcthhﬂrungen unversehrt?

o Ist die BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG sichergestellt?
e Stimmt die Netzspannungsangabe am Steuergerat mit dem oértlichen Netz tGberein?
e Stimmt die Netzfrequenzangabe am Schwingantrieb mit dem &rtlichen Netz Gberein?
Ist am Steuergerat die richtige Betriebsart eingestellt? (Hierzu Erldauterung Betriebsart)

Nur wenn alle obigen Fragen eindeutig mit Ja beantwortet werden kdénnen, sollte das Steuergerat in Betrieb genommen
werden.

Achtung!
Bei Erstinbetriebnahmen oder Inbetriebnahmen nach Reparaturarbeiten oder Austausch von Steuergera-
ten / Schwingantrieben sollte vor dem Einschalten die minimalste Leistung am Steuergeréat eingestellt sein.

Achtung - Baim Hochfahren der Leistung ist dann auf die ordnungsgemaRe Funktion zu achten.
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3.1. Erlauterung zum Begriff BETRIEBSART

RNA - Schwingantriebe sind mechanische Feder-schwinger, die, je nach Gewicht und / oder BaugroR3e, auf eine
Schwingfrequenz nahe der Netzfrequenz justiert werden. Zwei Betriebsarten sind mdglich:

1. Asymmetrischer Halbwellenbetrieb - der
Schwingantrieb arbeitet mit der
Netzfrequenz.

2. Symmetrischer Vollwellenbetrieb - der
Schwingantrieb arbeitet mit der doppelten
Netzfrequenz.

Daraus ergeben sich folgende Zusammenhénge fiur die Schwingfrequenz:

Netzfrequenz 50 Hz 60 Hz
Betriebsart 1 Schwingfrequenz 50 Hz = 3000 min-! Schwingfrequenz 60 Hz = 3600 min-!
Betriebsart 2 Schwingfrequenz 100 Hz = 6000 min-t Schwingfrequenz 120 Hz = 7200 min-t

An einem Netz mit 50 Hz kénnen nur Schwingantriebe mit 50 Hz oder 100 Hz Schwingfrequenz betrieben werden, an
einem Netz mit 60 Hz dagegen nur Schwingantriebe mit 60 Hz oder 120 Hz Schwingfrequenz. Das Steuergerat kann
in beiden Betriebsarten arbeiten. Es muss jedoch in die richtige Betriebsart geschaltet werden. Die Netzfrequenz ist fiir
das Steuergerét ohne Belang.

Verschraubung M20

grau-2 100Hz Schwingfrequenz
schwarz-1 50Hz Schwingfrequenz
Metall-EMV-Verschraubung fiir
frequenzgeregelte Gerite

3.2. Umschalten der Betriebsart

Die Wahl der Betriebsart erfolgt durch eine Codierung im Laststecker des Schwingantriebes. Eine Drahtbriicke im Ste-
cker von Anschluss 3 auf 4 schaltet das Steuergerét in die Betriebsart 2= 100 oder 120 Hz. Fehlt diese Verbindung,
arbeitet das Steuergeréat in der Betriebsart 1= 50 oder 60 Hz.

Standardmafiig sind Schwingfordergerate mit der richtigen Codierung im Stecker versehen. Als Hilfe fir den Anwender
hat die Kabelverschraubung am Anschlussstecker des Forderers verschiedene Farben als Kennung:

SCHWARZ fiir Betriebsart 1, 50 Hz oder 60 Hz,

GRAU fiir Betriebsart 2, 100 Hz oder 120 Hz.
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3.3. Einstellen der minimalen oder  maximalen Ausgangsspannung

Die Steuergerate sind werksseitig an einem Referenz-Antrieb eingestellt worden. In Sonderféllen, oder nach Modifikati-
onen kann eine Nachjustierung erforderlich sein. Dabei ist unbedingt zu beachten:

Hinweis!
Die Ausgangsspannung kann nur bei angeschlossenem Schwingantrieb gemessen werden!

0 Das Messgerat muss fur Echt-Effektivwert-Messung (True-RMS) ausgelegt sein, andere Messgerate zei-
gen Zufallswerte an. Der Laststecker muss eingesteckt sein, da im anderen Falle u. U. in der falschen
Betriebsart gemessen wird.

Da das Einstellen der Ausgangsspannung das Anlegen der Netzspannung erforderlich macht, ist der folgende Sicher-
heitshinweis sehr wichtig:

Achtung!

Die Versorgungsspannung nur mittels Sicherheitstrenntrafo einspeisen!

Die Messung ausschlieBlich in dafiir zugelassenen Raumlichkeiten / Zonen durchfiihren! Diese Messung
achuung  erfordert den Ein-satz qualifizierten Fachpersonals. Nach der Messung ist das Steuergerat mit gréter Sorg-

falt in den urspriinglichen Zustand zu bringen, da sonst die Serienfreigabe erlischt!

Wichtig ist noch der Hinweis, dass die Einsteller fiir die Ausgangsspannung nicht riickwirkungsfrei gegeneinander sind.
Das bedeutet, dass bei einer Veranderung der Maximalspannung die Minimalspannung geringfiigig mitverandert wird -
und umgekehrt. Das bedeutet u.U. ein mehrmaliges Verstellen beider Trimmpotis.

3.4. Umstellen auf eine andere Netzspannung

Das Steuergerat kann sowohl an 230 V, 50/60 Hz als auch an 110 V, 50/60 Hz betrieben werden, muss aber auf diese
Spannung umgestellt werden,

Umstellen von 230V auf 110V:
Gerat vom Netz trennen, linke Gerateseite 6ffnen. Schalter umschalten (obere Stellung 110V, untere Stellung 230V)
und Seitenwand schlieBen, Probelauf. Eventuell ist Umax neu einzujustieren.

(Siehe Lageplan der Einstellelemente Bild 3)

3.5. Freigabe der Funktion durch externe Komponenten

Die Standardeinrichtung des Steuergerates sieht vor, dass der Schwingantrieb startet, wenn der Netzschalter einge-
schaltet wird. Soll das Steuergerat ohne Netz-trennung im Start - Stopp - Betrieb arbeiten, ist das Steuergerat unter
Beachtung der oben angefihrten Sicherheitshinweise auf der rechten Seite zu 6ffnen und der Jumper S1 umstecken,
siehe Lageplan Bild 3 Den Blindstopfen an der Seite des Gehauses entfernen und eine Kabelverschraubung M 16 mit
Zugentlastung einbauen, hier wird das Kabel fir die Freigabe durchgefiihrt. Die Freigabe erfolgt auf zwei moégliche
Arten:

Freigabe durch einen Kontakt.

Diese einfache, kostengunstige Losung arbeitet so, dass ein Kontakt durch SchlieRen das Steuergerat freigibt und der

Schwingantrieb arbeitet. Der Anschluss erfolgt an den Klemmen 33 - 34. Dabei sind folgende Punkte zu beriicksichtigen:

e Der Anschluss ist netzspannungsbehaftet! Kabeltyp und -farbe, Isolationsvorschriften sind zu beachten, der Kontakt
muss selbstverstandlich potentialfrei sein.

e Das Kabel muss ab einer Kabellange von 2 m abgeschirmt sein, der Schirm liegt einseitig am Steuergerat auf dem
Schutzleiter.

¢ Die Kabellange sollte 5 Meter nicht Uberschreiten.

e Das Kabel darf nicht in unmittelbarer Nachbarschaft zu energiereichen Schalteinrichtungen oder starken Storfeldern
installiert sein.

Freigabe durch ein Spannungssignal.

Der Anschluss erfolgt an den Klemmen 31 (GND) und der Klemme 32 (+ 24 VDC.) Der Antrieb startet, wenn ein Signal
zwischen 10 und 30 Volt Gleichstrom in richtiger Polung anliegt. Der Eingang ist gegen Falschpolung geschiitzt. Der
Einsatz eines Optokopplers im Steuergerat macht den Eingang potentialfrei und gestattet die Installation mit abge-
schirmten Kabeln nahezu beliebiger Langen. Auch hier sollten energiereiche Einstreuungen vermieden werden.
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3.6. Andern der Sanftanlaufzeit

Der Sanftanlauf, das zeitgefihrte Hochlaufen der Leistung auf den eingestellten Wert, ist ein wirksamer Schutz fir den
Schwingantrieb gegen das Anschlagen der Arbeitsmagnete. Bei kleinen Schwingantrieben, die mit hohen Taktraten
starten, ist die Standardzeit nicht unbedingt erforderlich, hindert sogar den Arbeitsfluss. Am Trimmer SANFTANLAUF
ist die Hochlaufzeit einstellbar. Da auch fiir diese Anderung das Gehause geoffnet werden muss, sind die oben ange-
fuhrten Sicherheitshinweise zu beachten.

4. Lageplan der Bedienelemente auf der Platine

Bild 3
ESG1000
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Hinweis!
0 Bei einem Wechsel der Sicherung ist unbedingt der vorgegebene Wert von M 6,3 A. zu verwenden.
Eine zu grol3 bemessene Sicherung fiihrt zur Zerstérung des Steuergerates
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Fiir die externe Freigabe ist die Steckbriicke umzustecken

ACHTUNG! Die Anschliisse fiir den Freigabekontakt sind
spannungsbehaftet!

Der Schwingforderer arbeitet, wenn das Freigabesignal
anliegt, oder der Freigabekontakt geschlossen ist.

Wahl der Betriebsart:

Anschliisse XS1/3 -> 4 verbunden, Schwingfrequenz = doppelte Netzfrequenz
Anschliisse XS1/3 -> 4 offen, Schwingfrequenz = Netzfrequenz



RNA-Gruppe

Hauptniederlassung
Produktion und Vertrieb

Rhein-Nadel Automation GmbH
Reichsweg 19-23
D-52068 Aachen

Tel.: +49 (0) 241-5109-0
Fax: +49 (0) 241-5109-219
E-Mail: vertrieb@RNA.de
www.RNA.de

Weitere Unternehmen der RNA-Gruppe:

O PSA

Produktion und Véftrieb
Schwerpunkt: Pharmaindustrie

PSA Zufiihrtechnik GmbH
Dr.-Jakob-Berlinger-Weg 1
D-74523 Schwabisch Hall
Tel.: +49 (0) 791 9460098-0
Fax: +49 (0) 791 9460098-29
E-Mail: info@psa-zt.de
www.psa-zt.de

JYRNA
Produktion und Vertrieb
RNA Automation Ltd.

Unit C

Castle Bromwich Business Park
Tameside Drive

Birmingham B35 7AG

United Kingdom

Tel.: +44 (0) 121 749-2566

Fax: +44 (0) 121 749-6217
E-Mail: RNA@RNA-uk.com
www.rnaautomation.com

O HSH

Produktion und Vérfrieb

HSH Handling Systems AG
Wangenstr. 96

CH-3360 Herzogenbuchsee
Schweiz

Tel.: +41 (0) 62 956 10-00

Fax: +41 (0) 62 956 10-10

E-Mail: info@handling-systems.ch
www.handling-systems.ch

{) Vibrant
Produktion und Vertrieb

Pol. Ind. Famades c/Energia 23

E-08940 Cornella de Llobregat (Barcelona)
Spanien

Tel: +34 (0)93 377-7300

Fax.: +34 (0)93 377-6752

E-Mail: info@vibrant-RNA.com
www.vibrant-RNA.com

www.vibrant.es
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Weitere Produktionsstandorte
der RNA-Gruppe:

Produktion
Zweigbetrieb Ludenscheid

Rhein-Nadel Automation GmbH
NottebohmstraRe 57

D-58511 Ludenscheid

Tel.: +49 (0) 2351 41744

Fax: +49 (0) 2351 45582

E-Mail: werk.luedenscheid@RNA.de

Produktion
Zweigbetrieb Ergolding

Rhein-Nadel Automation GmbH
AhornstraRe 122

D-84030 Ergolding

Tel.: +49 (0) 871 72812

Fax: +49 (0) 871 77131

E-Mail: werk.ergolding@RNA.de

Produktion
Zweigbetrieb Remchingen

Rhein-Nadel Automation GmbH

Im Hélderle 3

D — 75196 Remchingen-Wilferdingen
Phone: +49 (0) 7232 - 7355 558
E-Mail: werk.remchingen@RNA.de
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