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Konformitatserklarung
Im Sinne der Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
und EMV-Richtlinie 2014/30/EU
Hiermit erklaren wir das das Produkt folgenden Bestimmungen entspricht:
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
EMV-Richtlinie 2014/30/EU
Angewendete harmonisierte Normen:
DIN EN 60204 T1
EN 61439-1

Bemerkung:

Rhein-Nadel-Automation

Geschaftsfuhrer
Dr. Tobias Hensen

C€
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1. Uber dieses Dokument

Achtung
Lesen Sie diese Dokumentation sorgfaltig und beachten Sie die Sicherheitshinweise, bevor Sie
Achtung Mt den Arbeiten beginnen.

Dokumentbeschreibung:

Dieses Dokument unterstiitzt Sie bei der Auswahl Ihres Produkts. Au3erdem finden Sie Informationen zur
mechanischen und elektrischen Installation, zur Bedienung, zu Produkterweiterungen und zum Zubehor.
Nichtbeachtung kann zu Stérungen des Produkts oder des Umfelds fiihren, dessen Lebensdauer verkiirzen
oder andere Schéaden verursachen.

2. Sicherheitshinweise

2.1. Gestaltung der Sicherheitshinweise

Hinweis
6 Dieser Hinweis kennzeichnet nitzliche Tipps zum Betrieb des Steuergerates.

Achtung!
Kennzeichnet Gefahrensituationen.
Nichtbeachtung dieser Warnungen kann schwere irreversible Verletzungen oder Tod zur Folge

Achtung haben'

2.2. Grundlegende Sicherheitshinweise

Bei Missachtung folgender grundlegender Sicherheitsmallnahmen und Sicherheitshinweise kann dies zu
schweren Personenschéaden und Sachschaden fihren!

Die Vorgaben der zugehoérigen Dokumentation sind fir einen sicheren und stérungsfreien Betrieb zu beach-
ten und Voraussetzung fur das Erreichen der angegebenen Produkteigenschaften. Weitere zusatzlichen Si-
cherheitshinweise in den anderen Abschnitten sind ebenfalls zu beachten.

2.3. Personal

Achtung!
Arbeiten an elektrischen Ausristungen der Maschine/Anlage dirfen nur von einer Elektrofachkraft
oder von unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft gemaR den

Acitane  elektrotechnischen Regeln vorgenommen werden!

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf Arbeiten am bzw. mit dem Produkt ausfihren. IEC 60364 bzw.
CENELEC HD 384 definieren die Qualifikation dieser Personen:

¢ Sie sind mit Aufstellung, Montage, Inbetriebsetzung und Betrieb des Produkts vertraut.
e Sie verfugen Uber die entsprechenden Qualifikationen fir ihre Tatigkeit.

¢ Sie kennen alle, die fir die Aufstellung, Montage und Inbetriebsetzung am Einsatzort geltenden
Unfallverhitungsvorschriften, Richtlinien und Gesetze und kdnnen diese anwenden.

e Sie besitzen Kenntnisse in Erster Hilfe.
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2.4. Bestimmungsgemalle Verwendung
Bitte beachten Sie folgende Hinweise zur bestimmungsgemé&ien Verwendung der Steuergeréte:

Die hier beschriebenen Gerate dirfen nur unter den in dieser Dokumentation vorgeschriebenen
Bedingungen gelagert, montiert und betrieben werden.

Sie sind keine Haushaltsgerate! Sie sind als Komponenten ausschlie3lich fir die Weiterverwen-
dung zur gewerblichen bzw. professionellen Nutzung im Sinne der EN 61000-3-2 bestimmt.

Sie erfillen die Schutzanforderungen der 2014/35/EU: Niederspannungstrichtlinie.
Sie sind keine Maschine im Sinne der 2006/42/EU: Maschinenrichtlinie.

Die Inbetriebnahme oder die Aufnahme des bestimmungsgemalien Betriebs einer Maschine mit
dem Produkt ist solange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine den Bestimmun-
gen der EU-Richtlinie 2006/42/EU: Maschinenrichtlinie entspricht; EN 60204-1 beachten.

Die Inbetriebnahme oder die Aufnahme des bestimmungsgemafien Betriebs ist nur unter Einhal-
tung der EMV-Richtlinie 2014/30/EU erlaubt.

Im Wohnbereich kann das Produkt EMV-Storungen verursachen. Der Betreiber ist fur die Durch-
fuhrung von Entstdrmaflinahmen verantwortlich.

Sie sind zum Betrieb von RNA Rundférderern und Linearfoérderern optimiert. Die Grenzwerte der
technischen Daten sind zu beachten.

Achtung

Achtung!

e Vor der Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass der Schutzleiter (PE) an der Anschluss-
stelle installiert und intakt ist. Zur Schutzleiterprifung durfen nur dafur zugelassenen
Prifgerate eingesetzt werden.

¢ Niemals trotz erkennbarer Schaden in Betrieb nehmen.

¢ Keine technischen Veranderungen, bis auf die in diesem Dokument beschriebenen, am
Gerat vornehmen.

¢ Niemals unvollstdndig montiert in Betrieb nehmen.

¢ Niemals das Gerat ohne die erforderlichen Abdeckungen betreiben.

e Alle elektrischen Verbindungen nur im spannungslosen Zustand herstellen, trennen und
verandern!

2.5. Restgefahren
Auch wenn alle Hinweise beachtet und Schutzmaflinahmen angewendet werden, kdnnen Restrisiken ver-

bleiben.

Die genannten Restgefahren muss der Anwender in der Risikobeurteilung fir seine Maschine/Anlage be-
trachten. Nichtbeachtung kann zu schweren Personenschaden und Sachschéaden fuhren!

2.5.1. Gerat
Beachten Sie die Warnschilder auf dem Gerét!

Symbol Beschreibung
Geféahrliche elektrische Spannung:
Vor Arbeiten am Produkt Giberprifen, ob alle Leistungsanschliisse spannungslos sind!
Ableitstrom:
Festinstallation und PE-Anschluss nach EN 60204-1 ausfiihren!
Achtung
Achtung
Vor 6ffnen des Steuergerates, Netzstecker ziehen, und die unten aufgefiihrten Zeiten abwarten
so dass sich die Zwischenkreiskondensatoren auf einem ungeféhrlichen Spannungswert entla-
Achtung den kdnnen.
Entladungsdauer: ESR 2000 5 Minuten
Rhein-Nadel Automation GmbH 5
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2.5.2. Antriebsschutz

Bei bestimmten Einstellungen der Geréteparameter kann der angeschlossene Antriebsmagnet Uberhitzt
werden z.B. langerer Betrieb bei falsch eingestellter Frequenz.

2.5.3. Schutzart - Personenschutz und Gerateschutz

¢ Alle Angaben gelten fur den betriebsfertigen montierten Zustand.
Alle nicht belegten Steckplatze missen mit Schutzkappen oder Blindsteckern verschlossen werden,
ansonsten besteht nur verminderter Bertihrungsschutz.

3. Produktinformationen

3.1. Leistungsmerkmale

Das kompakt aufgebaute Steuergerat ist fir den Betrieb eines Rund- oder Linearférderers konzipiert.
Folgende Leistungsmerkmale kennzeichnen das Gerat:

Leistungssteller fir Schwingantriebe mit
variabler Ausgangsfrequenz, Laststrom max. 6A
Zwei Sensorverstarker mit unabhangig einstellbaren Zeitstufen (An / Ab).
externer Freigabeeingang 24VDC.
Zwei Relaisausgange und zwei Optokoppler fir Statusmeldungen und weitere Verknipfungen.
Folientastatur zum Einstellen und Andern der Arbeitswerte (Parameter) in den Einstellmeniis.
Steckbare Anschlusse fur
Rundfdrderer oder Linearférderer
Sensoren
Kommunikation
Zweipoliger Hauptschalter.

3.2. EG-Konformitat
Das Steuergeréat entspricht folgenden Bestimmungen:

EG - EMV Richtlinie 2014/35/EU

EG - Niederspannungsrichtlinie
2014/30/EU

Angewendete harmonisierte Normen:

DIN EN 60204, T.1
EN 61439-1
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3.3. Technische Daten

Netzspannung: 230 Volt AC, 50/60 Hz, +15 / -15%
115 Volt AC, 50/60 Hz, +10 / -15%
Ausgangsspannung: 0 ... 208 Veft/ 230 VAC; 0 ... 98Veit / 115VAC
Laststrom maximal: 6 Aeft
Laststrom minimal: 80 mA
Ausgangsfrequenz 30 bis 140 Hertz
Interne Sicherung: F1=10 AmT
Steuersicherung 2AMmT
Sanftanlaufzeit, Sanftauslaufzeit: 0 ... 5 sec. getrennt einstellbar
Sollwert extern: 0..10vDC
Sensoreingange: 2
Freigabe Eingang: 24V DC (10-24VDC)
Sensorversorgung: 24V DC, max. 60 mA (pro Sensoreingang)
Sensorverzdogerung AN: 0 ... 60 sec. getrennt einstellbar
Sensorverzogerung AB: 0 ... 60 sec. getrennt einstellbar
Ausgange: 2 Relais (max. 6A 250V AC) / 2 Potentialfreie Wechsel-
kontakte, 2 Netzspannungsfihrende SchlieRerkontakte
Statusausgang: 2 Optokoppler, max. 30VDC 10mA,
Umgebungstemperatur: 0..50°C
Kihlung: Freie Konvektion
Befestigung: Schwingungsfrei
Schutzart: IP 54
Ableitstrom Kleiner 2mA
Verlustleistung 30W
3.4. Zubehor
Kennzeichen Benennung Typ RNA Artikel-Nr.
XS1 Laststecker 5-pol. (EMV) 31002329 (50Hz Antrieb)
XS1 Laststecker 5-pol. (EMV) 31002325 (100Hz Antrieb)
XS3 Kupplungsstecker 5-pol., gerade 35051144
XS3 Kupplungsstecker 5-pol., abgewinkelt 35002546
XS4 Kupplungsdose 7-pol., gerade 35051153
XS4 Kupplungsdose 7-pol., abgewinkelt 35002545
ZU XS3 Y-Adapter zum Anschluss von 2 Sensoren = 39905940

3.5. Einschaltvorbereitungen

Rundférderer und Linearférderer sind auf Grund ihres mechanischen Aufbaus gegen Beschadigung nur
durch sachgemalRen Betrieb zu schitzen.

Die elektrischen Betriebsbedingungen miissen daher an das Schwingsystem angepasst sein. Die folgende
Tabelle zeigt fir das gesamte RNA - Programm die variablen Bereiche auf, innerhalb deren ein Betrieb ge-
fahrlos mdoglich ist.

Achtung:
Voraussetzung fir gleichbleibende und stabil arbeitende Laufleistung ist die gleichmafige Ge-
wichtsverteilung am Fordertopf (Auswuchtung).

Achtung  Die ausgewogene Bestiickung des Federpaketes ist ausfuhrlich in der Betriebsanleitung
Schwingfdrderer aufgezeigt.

Rhein-Nadel Automation GmbH 7
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Tabelle 1

Schwing_f('jrderer Typ an;th'strom rl_nuaf)t(épalt am Freq_uenz- Koérperfarbe des
des Antriebes bereich Magneten
[Aeif] Magnet [mm]
SRC-N160-2 0,6 0,5 90...120 Hz schwarz
SRC-N200-2 1,2 0,5 90...120 Hz schwarz
SRC-B 200-2 1,2 0,5 90...120 Hz schwarz
SRC-N250-2 2,6 1,2 90...120 Hz schwarz
SRC-B 250-2 2,8 1,2 90...120 Hz schwarz
SRC-N400-1 3,8 2,8 45...60 Hz rot
SRC-N400-2 4,3 1,2 90...120 Hz schwarz
SRHL 400 - 1 57 2,8 45...60 Hz rot
SRHL 400 - 2 5,3 15 90...120 Hz schwarz
SRC-N630-1 5 2,8 45...60 Hz rot
Tabelle 2
Linearforderer max. anua:‘)t(épalt am Frequenz- Korperfarbe des
Typ des Antriebes Laststrom [Aei] Magnet [mm] bereich Magneten
SLL 175 0,07 0,8 90...120 Hz schwarz
SLL 400 0,6 1 90...120 Hz schwarz
SLL 800 14 3 45...60 Hz rot
SLL 804 <1600 1,4 3 45...60 Hz rot
SLL 804 >1600 2,8 3 45...60 Hz rot
SLF 1000-1000 2,8 25 45...60 Hz rot
SLF 1000-1500 5,6 2,5 45...60 Hz rot
GL 01 0,6 1,5 90...120 Hz schwarz
GL1 1,1 1,0 90...120 Hz schwarz
SLK-N6 1,4 2,5 45...60 Hz rot
SLK-N6G 1,4 2,5 45...60 Hz rot

RNA rustet Forderer zur leichteren Unterscheidungsmoglichkeit der Schwingfrequenz mit Anschlusskabeln
in unterschiedlicher Farbe aus:

Kabelfarbe Netzfrequenzbetrieb frequenzvariabler Betrieb
Schwarz 50/ (60) Hz 45...60 Hz
Grau 100/ (120) Hz 90...120 Hz

Achtung:

Die maximalen Werte fir den Laststrom und den Magnetspalt sind einzuhalten, da anderenfalls
achtung  Zerstorungsgefahr fir den Schwingférderer bzw. fir das Steuergerat besteht!

3.5.1. Erste Inbetriebnahme

Hinweis:

Zur problemlosen Inbetriebnahme bietet RNA einen Adapter Typ. ESZ 01 an, der ohne Montage
zwischen Steuergerét und Forderer gesteckt wird. Der Adapter enthalt Messgerate fir den Last-
strom und die Spulenspannung, sowie einen Trennschalter.

Bei der Auslieferung eines Rundftrderers komplett mit Steuergerat ESR 2000 sind die Betriebsparameter
bereits auf den Rundfdrderer abgestimmt und im Parameter 143 USER — 0 abgespeichert.
Alle Einstellungen sind bei RNA archiviert und abrufbar.

Achtung:
Nach Umrustungen, Steuergeratetausch oder mechanischem Umbau der Fordereinrichtung be-
steht die Gefahr der Beschadigung von Federn, Schwinger, Ordnungselemente oder Ubergabe-

Achtung .. . ey . .
einrichtungen, wenn der Férderer danach unsachgemal in Betrieb genommen wird.

Rhein-Nadel Automation GmbH 8
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3.5.2. Steuergeréat auf einen Schwingférderer einstellen

Vorgehensweise:

1. Schwingforderer sichten und Frequenzbereich sowie Max. Laststrom aus dem Typenschild entnehmen.

(siehe Tabelle 1 und 2)

2. Steuergerat ohne Schwingforderer an das Netz anschliel3en und einschalten.

3. Code 001 anwahlen:

Code auswéahlen
Code C001
PAN
: : N
4. Amplitude auf 50 % einstellen:

Schwingamplitude
einstellen

PAN

5. Frequenz auf den héchsten Wert aus der Tabelle 1 oder 2 fur den Schwingantrieb einstellen:

Arbeitsfrequenz
Schwingantrieb

M

6. Einstellungen abspeichern:
Riucksprung

7. Steuergerat ausschalten

KANAL 2

KANALI =
KANAL 2
CODE

L
|

[T
LLLI

KANALI |
KANAL 2 ’-
.

CODE

l
|

117
LLLI

KANAL |
KANAL 2
CODE

LIl

l
Ll

8. Rundfdrderer am Steuergerat anschlie3en

9. Steuergeréat einschalten

® T] I < codeeinstellen

@
oL X &
® [T

5 S

® [T]

0-100%

45 -120

Abspeichern und
zuriick zum
Hauptmenu

[ ]

[ ]

e Der Rundforderer muss jetzt vibrieren!

10.Erneut, wie oben beschrieben, Code 001 anwahlen

Code auswahlen

Code C001

N
N
11.Amplitude auf 90% erhdhen:

Schwingamplitude
einstellen

PAN
N

12.Schwingfrequenz solange erniedrigen, bis die gewiinschte Laufleistung erzielt wird.

Arbeitsfrequenz
Schwingantrieb

Rhein-Nadel Automation GmbH
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CODE

l
l
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13.UberprUfen des Lastromes, der max. Wert darf nicht Gberschritten werden!

Eine wesentliche Hilfe bei der Inbetriebnahme, besonders bei der Ermittlung des Laststromes,
bietet der RNA - Steckadapter ESZ-01.

14.Die gewahlten Betriebswerte speichern

Ricksprung i @) Abspeichern und
e L ITL. ] zurtick zum ]
Hauptmenu

Wenn unklar ist, ob das Steuergerat in der werksseitigen Grundeinstellung ist, sollte nach Punkt 4.5.10 das
Mend C210 ,Parameter zurtickholen® angewahlt und die Grundeinstellung aufgerufen werden.

Achtung:

Schlagt wahrend der Inbetriebnahme der Rundférderer an (sehr lautes, metallisches Gerausch):
Steuergerét sofort abschalten!

Bei einer Inbetriebnahme ohne Beachtung der oben angefihrten MaRnahmen besteht die Gefahr
der Zerstérung der Fordereinrichtung oder Teilen hiervon. In einem solchen Fall erlischt jeglicher
Garantieanspruch!

Achtung

Nach erfolgreicher Inbetriebnahme kénnen, falls bendétigt, der Sensorverstarker aktiviert, die Verzégerungs-
zeiten und die Sanftanlauf-/Sanftauslaufzeit eingestellt werden.

3.6. Sensoreingange und Sensorverknipfungen

In dem Steuergerat sind zwei Sensoreneingdnge integriert. Staukontrolle, Fillstandskontrolle, Zyklustiber-
wachung sowie andere Uberwachungsaufgaben sind hiermit zu realisieren. Es gelten die folgenden grund-
satzlichen Festlegungen:

Sensoreingang 1 wirkt auf Kanal 1, sofern im Meni C006 nichts anderes programmiert ist. Sensoreingang 2
ist fir zusatzliche Funktionen vorgesehen, siehe Sensorverkniipfungen. Die Sensoreingdnge kdnnen nur
ausgewertet werden, wenn sie in Code C004 und C005 aktiviert sind. Den Sensoranschluss (Steckverbin-
dung XS3) zeigt das Anschlussbild.

Rhein-Nadel Automation GmbH 10
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3.7. Sensoranschluss

Das Steuergerat verfugt tber zwei Sensoreingange, die zur Stautberwachung und/oder Fullstandsiber-
wachung verwendet werden kénnen. Es konnen Sensoren des Typs NPN oder PNP angeschlossen wer-

den.
o — o ~— o ~—
5 g 5 5 g 5 5 T 5
& = g ¢ 2 > g £ 2 = g 2
g & ¥ & 3 8 & ¥ & 3 & & T 8 3
'XS3|21 22 23 HO\4 25| 'XS3|21 9\2 9\3 24 25| 'XS3| o1 22 23 9\4 9\5[ 'XS3|
‘1 .2 .4 5 .1 .2 .4 5 1 .2 .4 .5
?R1
10K
bei Bedarf
i 3 1 3
~ -~ 13
T+ . ” . -?S1
T | T
Potenzialfreier
Kontakt
Naherungsschalter Naherungsschalter
allgemein allgemein
NPN Ausgang PNP Ausgang
Bei PNP schaltenden Sensoren
kann es nétig sein, einen 10K Wderstand
zwischen Sensorausgang und 0V
zu schalten.
o ~— o i
5 g 5 5 € 5
£ > o ¢ g > o &
g & ¥ &8 B g & ¥ & 3
_XS3| 01 02 O3 Q4 05| _X53| 01 02 O3 Q4 05|
A e A ) NN N N M
.1 2 4 .5 .1 2 4 .5
-?W3-XS3 -?W3-XS3
Y-Verteiler 1 2 4 5 Y-Verteiler 1 2 4
I 1 2 4 5 | I 1 2 4 5
| 1 [ | 1
| 12 15 11 22 25 24 | | 12 15 11 22 25
I B rr e T T
1 3 4 1 3 4 1 3 4 1 4
?R1 ?R1
10K
bei Bedarf A3
1 3 1 3 -2Vl
o =Y
. . i o . 5 +1— 13
= a 14
T (. L
Sensor 2 Sensor 1 EGF40
N&herungsschalter Naherungsschalter (Optischer Sensor
allgemein allgemein ohne Verstarker)
NPN Ausgang PNP Ausgang

AnschluB3 von 2 Sensoren uber Y-Verteiler

Rhein-Nadel Automation GmbH
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3.8. Stauausgange und Relais

Die Statusausgange dienen der Ferndiagnose uber den Betriebszustand des Steuergeréates oder der Ver-
knipfung von mehreren Steuergeréten untereinander. Sie sind als frei verfiigbare NPN-dotierte Transistor-
strecken ausgefiihrt und potentialfrei.

Beim Statusausgang BEREIT ist die Transistorstrecke immer dann durchgeschaltet, wenn das Steuergerat
am Netz angeschlossen und mit dem Netzschalter eingeschaltet ist.

Der Statusausgang AKTIV fordert zum Durchschalten die gleichen Bedingungen wie ,BEREIT. Zusatzlich
muss der Kanal 1 aktiv arbeiten, bei STAU, OFF oder STOP sperrt der Transistor. Die Statusausgange sowie
die externe Freigabe sind uber die Steckverbindung XS4 zu verdrahten.

Die beiden Relais haben unterschiedliche Funktionen. K1 arbeitet als Statusrelais parallel zum Statusaus-
gang AKTIV. K2 Ubernimmt entweder die verzdgerte Abschaltung (4 Sek.) einer Blasluft oder die Funktion
einer Zyklustiberwachung fiir einen der beiden Sensorkanéle.

Die Anschliisse sowie die Kabeleinfiihrung erfolgt an der rechten Steuergerateseite. Die Klemmleiste ist hin-
ter der Steuergeratewand.

4. Bedienung

4.1. Allgemein

4.1.1. Steckverbindungen des Steuergerates

Hauptschalter Das Steuergerat wird vom Netz 2-polig getrennt

XS 3 Steckverbinder fir Sensoren

Lastanschluss Steckverbinder fur Rundforderer oder Linearférderer (</= 10A)

XS4 Steckverbinder fur Optokopplerausgange und externer Freigabeeingang
Rhein-Nadel Automation GmbH 12
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41.2. Das Display des Steuergeréates (Folientastatur)
Ein/ Aus
db Mit dieser Taste werden alle angeschlossenen Gerate abgeschaltet. Im Dis-
play wird ,OFF*“ angezeigt. Das Steuergerat bleibt betriebsbereit.
Cursor auf und Cursor ab
PAN Mit diesen Tasten blattert man durch das Menl des Steuergerates bzw. wer-
N den die Parameter eingestellt.
Enter
[« | Mit dieser Taste bestatigt man die zuvor mit dem Cursor eingegebenen Para-
meter
Dezimalpunkt im Display
@ Der Dezimalpunkt blinkt nicht, es kann keine Eingabe vorgenommen werden.
_ﬁ} Der Dezimalpunkt blinkt, es kann eine Eingabe vorgenommen werden.
4.2. Einschalten des Steuergerates

Zur Inbetriebnahme wird das Steuergerat mit dem Hauptschalter eingeschaltet. Es erscheint eine Anzeige
des Hauptmenus, die den zuletzt eingestellten Sollwert (Zufuhrleistung des Rundférderers oder Linearfor-

derers) zeigt.

KANAI |
KANAL 2 I II

CODE

1
I

I

Abhangig vom Schaltzustand des Gerates kdnnen alternativ auch folgende Anzeigen erscheinen:

me COd

we MET

CODE -

KANAI | ’ "
|

KANAL 2 -,
CODE  m!

Il
I'l

I
LI

4.3.

Anzeige des Sollwertes
bzw. der Leistung des
Rundférderers

Alternativ: STOP, OFF
oder STAU (siehe oben)

Eingabe der Codes um die " [ww

gewilinschten
Einstellungen zu andern
bzw. durchzufuhren.

Sollwertvorgabe
(Rundférderer oder Line-
arforderer)

Die externe Freigabe wurde aktiviert, ist aber dem Gerét im Augenblick entzogen.
= (mittlere Prioritét)

Das Gerat wurde mit der linken oberen Taste auf der Folientastatur ausgeschaltet,
alle Funktionen sind gesperrt. (hohe Prioritat)

Der Sensor zur Stautiberwachung ist belegt, dadurch wurde der Rundforderer ausge-
schaltet. (niedrige Prioritat)

Hauptmenu/ Einstellen und Anzeigen des Sollwertes

KANAIL |
KANAL 2 =
CODE -

Keine Eingabe
Madglich

o
I ©

M

p—

PAN

yl Code eingeben.
|

Il
LI

KANAL 2 .”-. . Izl _¢I’ @

Beschreibung der
Codes siehe Ab-

PaN schnitt 4.4

: KANAI T —

KANAL 2 =
CODE -

Eingabe in %; zum
Abspeichern zurtick
in den
Anzeigemodus

1
I

|
L

Py

®» P

@ 1] x

I
—

PAN

Aus diesen drei Grundanzeigen des Hauptmeniis kann mit Hilfe der Cursortasten (UP/ DOWN) im Haupt-
menu geblattert werden. In den einzelnen Punkten des Hauptmenus kann jeweils durch Driicken der ENTER-
Taste der Menupunkt zur Einstellung bzw. Anderung aktiviert werden. Nach dem Driicken der ENTER- Taste

Rhein-Nadel Automation GmbH
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blinkt der Dezimalpunkt. Jetzt sind Anderungen mit Hilfe des Cursortasten (UP/DOWN) maglich. Die Einga-
ben werden durch erneutes Driicken der ENTER- Taste bestatigt. Der Dezimalpunkt blinkt nicht mehr. Mit
Hilfe der Cursortasten kann weiter im Meni geblattert werden. Die Vorgehensweise gilt sinngeman auch fur
die nachfolgend beschriebenen Code- Mens.

Alle im Folgenden dargestellten Displayanzeigen geben die Werkseinstellung wieder. Weicht die tatsachliche
Anzeige im Steuergerat hiervon ab, wurde die Werkseinstellung anwendungsspezifisch in den einzelnen
Codes geéndert.

4.4. Beschreibung der einzelnen Codes zur Programmierung des Steuergerates

oz [T

CODE  we

Einstellungen flir den Schwingantrieb

In diesem Untermeni kdnnen die folgenden Funktionen eingestellt bzw. begrenzt werden:
- Schwingamplitude Signalrichtung der externen Freigabe

- externe Freigabe

- Sanftanlaufzeit und Sanftauslaufzeit

- Ausgangsfrequenz

KANAL |
KANAL 2
CODE  mm ® e e

N Sollwert verschlie3en

Dieses Untermenii ermdglicht ein Sperren der Sollwerte (Schwingamplitude) im Hauptmenii. Das Andern
der Sollwerte fur Kanal 1 im Hauptmeni ist nicht mehr méglich. Dadurch wird verhindert, dass die Leis-
tungswerte versehentlich veréndert werden. Ein Andern ist nur noch iiber den Code C001 méglich.

KANAL | ’
KANAL 2
CODE  w ® fm @

L Einstellen des Sensoreingangs 1

(N In diesem Untermenii wird der Sensoreingang 1 aktiviert. Es kénnen zusétzlich die folgenden Funktionen
eingestellt werden:

- Eingang Signalrichtung invertieren

- Zeit bis zum Einschaltzeitpunkt

- Zeit bis zum Ausschaltzeitpunkt

KANAL |
KANAL 2
CODE  mm ® e e

Einstellen des Sensoreingangs 2

In diesem Untermeni wird der Sensoreingang 2 aktiviert. Es kdnnen zusatzlich die folgenden Funktionen
eingestellt werden:

- Eingang Signalrichtung invertieren

- Zeit bis zum Einschaltzeitpunkt

- Zeit bis zum Ausschaltzeitpunkt

KANAL |
KANAL 2
CODE e ® fo @

Wahlen der Sensorverknipfungen
] Die mit den Codes C004 und C005 aktivierten Sensoren konnen in diesem Untermeni miteinander ver-
kniipft werden.

KANAL |
KANAL 2
CODE  wmm ® e

N Einstellen der Zyklusiiberwachung
_ Es wird eingestellt, welcher Sensoreingang Uiberwacht wird und wie die Steuerung bei einer Stérung zu
reagieren hat.

wal Status anzeigen und Error Reset
we =L LELD Dieses Untermenii dient der Kontrolle der eingestellten Schwingfrequenz, der Sensoreinginge und dem
Reset von Error-Meldungen.

el B Programmierte Anwendungsbeispiele
we L LICLI Abruf von festhinterlegten Einstellungen P1-P10 an Hand von Anwendungsbeispielen.

AL I Leistungsvorgabe mit einer externen Spannung. 0 — 10 V oder Potentiometer.
o Lo ILIL

LT )T Parameter abspeichern

e oL 1T Sollen die zuvor aus den verschiedenen Untermenus eingestellten Werte (anwendungsspezifische Ein-

stellungen) gesichert werden, so muss dieses Untermeni aufgerufen werden.

wal = T Sperren aller Einstellfunktionen
e —o L LI Mit Hilfe dieses Codes werden alle Eingabemdglichkeiten des Steuergerites gesperrt. Ein Andern der

Werte ist nicht mehr méglich. Die Freigabe des Menis kann nur noch uiber diesen Code erfolgen.

KANAL = 1|
KANAL 2 | I- |
CODE  ms bme o

] Parameter zuriickholen

Il Dieses Untermenii erméglicht dem Anwender, das Steuergerat auf die Werkseinstellungen zuriick zu
stellen. Sind zuvor anwendungsspezifische Einstellungen abgespeichert worden, so kann das Steuerge-
rat auch auf diese eingestellt werden.

4.5. Anwendungsspezifische Veranderungen der Werkseinstellungen
4.5.1. Code CO00L1 fir den Leistungsausgang

Rhein-Nadel Automation GmbH 14
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Ziel: Einstellen und Begrenzen der Schwingamplitude, der externen Freigabe, der Sanftanlauf- und

Sanftauslaufzeit.

Code auswahlen

Code C001

Schwingamplitude

einstellen

Schwingamplitude be-

grenzen

Fir RNA-Fo6rderer mit

100Vv/200V
Magneten 90%

Externe Freigabe

Signalrichtung Externe

Freigabe

Sanftanlaufzeit

Sanftauslaufzeit

Arbeitsfrequenz
Schwingantrieb

(siehe auch Punkt 3.1 Inbe-

triebnahme)

Riucksprung

P P

KANALI |7
KANAL 2 I’-’
CODE

I
LI

KANAL| =) ",

|
T, L

SeH, ]

KANALT |7 | ,"

ST L

KANAL | _' i I I
MO L

P DD PP

el RN

P I NN

KANALI

o
b AT

4.5.2. Code C003 Sollwert verschlie3en
Ziel: Das Sperren der Sollwerte im Hauptmenil. Eine direkte Anderung der Werte ist nicht mehr moglich.

Ein Andern ist nur noch iber Code C001 mdglich.

Code auswahlen

Code C003

Sollwert

(Schwingamplitude)

Rucksprung

Rhein-Nadel Automation GmbH
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KANAL |

wal
L.LILIL

KANAL 2 ” ”

N

L ’L'I l_'l II_'I ’l

@ Lo

15

pmulbes

Lo

P P

e © o o o
T3 A B 3

PP D PP

O [J]

@
@ [T

0 []]

P

PAN

Code einstellen

0-100 %

50 - 100 % (*)

| = aktiv
0 = nicht aktiv

| = Start = 24V DC
0 = Stop =24V DC

0 -5 sec.

0 -5 sec.

35-140

Abspeichern und
zurtick zum Haupt-
mend

_b; N\ Code einstellen
v

1 = einstellbar

0 = Eingabe ge-
sperrt
Abspeichern und

zurlick zum
Hauptmenu

1

iy

Inimigini

1



4.5.3. Code C004 Sensoreingang 1 und Code C005 Sensoreingang 2

Ziel: Aktivieren und Einstellen der Sensoreingénge

Code auswéahlen

Code C004

Eingang Sensor 1

Eingang Signalrichtung

invertieren

Verzdgerung des
Sensorzustands FREI, Zeit

bis zum

Einschaltzeitpunkt

Verzbgerung des
Sensorzustands BELEGT,

Zeit bis zum

Abschaltzeitpunkt

Riucksprung

]
LI

CODE _.L._ -

KANAL |

KANAL 2 ” ”

KANALI _' _' | I
KANAL 2 ] I...I L

CODE =

KANAL | ’

oo 1. ]

KANALI |7 L' "’

p N N

®»D DY P

e

CODE

KANAL "
KANAL 2 1
CoDE -

_
I

[ ]

Py

%

LSS

2

P

®» DY P

Code einstellen

| = aktiv
0 = nicht aktiv

| = Start = 24V DC
0 = Stop =24V DC

0 - 60 sec.

0 - 60 sec.

Abspeichern und
zuriick zum
Hauptmenu

e Fur Code C005 (Sensoreingang 2) sinngemalRe Anwendung

Rhein-Nadel Automation GmbH
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4.5.4. Code C006 Sensorverknupfung
Ziel: Verknupfung der zwei zuvor aktivierten Sensoreingange.

Code auswéahlen

Code C006

KANAL |
KANAL 2

I
CODE _.L.I_I’I’l

o N S

M

KANAL |
KANAL 2

Code einstellen

e Es kann nur eine der acht Sensorverkntpfungen aktiv geschaltet werden.

Und Verknipfung mit Ab-
blasen der Auslaufbahnen

Und Verknipfung ohne
Abblasen der Auslaufbah-
nen (ab Versions-Nr. 10)

Oder Verkniipfung
Min/Max Verknupfung
Und / S2 Verknupfung (ab
Versions-Nr. 10)
Flllstandskontrolle Bun-

kersteuerung
(ab Versions-Nr. 10)

Fillstandskontrolle
Leuchtmelder

Einzelverknlipfung

Ricksprung

mifad [ | @ [ -Ii}' A
A %
KANAL | ™ ,

- ] E A\
Sund [ |00 W S
N
= ’
wigr 1O &= -Ii} VA
C cooe bl 1 e |
B = 4
wobogr 11O & -Ki} PAN
C cooe L LT o v
= = 4
wobHA [ | @ & -f} PAN
CODE b= S -
PAN N
KANALT |~ - ,
v T L E A\
wfh [0 2 S
PAN
- -
SEL T e & &
2 cooe 1o le e v
- 7 ,
ST le s & £
PAN = "%
s Frd Q [T]

CODE e

Eine kurze Beschreibung der einzelnen Verknipfungen

| = aktiv
0 = nicht aktiv

| = aktiv
0 = nicht aktiv

| = aktiv
0 = nicht aktiv

| = aktiv
0 = nicht aktiv

| = aktiv
0 = nicht aktiv

| = aktiv
0 = nicht aktiv

| = aktiv
0 = nicht aktiv

| = aktiv
0 = nicht aktiv

Abspeichern und
zurick zum
Hauptmeni

Und (AND) Verknipfung der beiden Sensoreingange mit Abblasen der Auslaufbahnen.

Beispiel:
Anwendung: Zufuhranlagen zweibahnig mit Staukontrolle.
Losung: Bahn 1 (Sensor 1) befiillt = Bahn 1 abblasen (Relais K1)

Bahn 2 noch frei
Bahn 2 (Sensor 2) befiillt = Bahn 2 abblasen (Relais K2)
Bahn 1 noch frei

Bahn 1 + Bahn 2 befillt = Rundférderer (Kanal 1) Stop ca. 4 s spater Blasluftstop

O

Und (UND) Verknipfung der beiden Sensoreingange ohne Abblasen der Auslaufbahn.
Der Rundférderer (Kanal 1) schaltet ab, wenn beide Sensoren belegt sind. Die Sortierluft kann
Uber Relais K2 verzdgert (4 s) abgeschaltet werden.

Rhein-Nadel Automation GmbH
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Oder Verkniipfung der beiden Sensoreingange.
Der Rundférderer (Kanal 1) schaltet ab, wenn einer der beiden Sensoren belegt wird.
Die Sortierluft kann tber Relais K2 verzdgert (4s) abgeschaltet werden.

Min/Max VerknlUpfung der beiden Sensoreingéange.

Der Rundfdrderer schaltet ab, wenn beide Sensoren belegt sind. Erst nach Freiwerden beider
Sensoren schaltet der Rundférderer (Kanal 1) wieder ein.

Relais K1 schaltet mit Abschalten des Rundforderers. Relais K2 schaltet 4 s spater (Blasluftab-
schaltung)

Und / S2 Verknipfung

Der Rundférderer (Kanal 1) schaltet ab, wenn beide Sensoren belegt sind. Das Einschalten
erfolgt mit Freiwerden von Sensor 2. Die Sortierluft kann tber Relais K2 verzégert (4s)
abgeschaltet werden

Fullstandskontrolle zur Bunkersteuerung
Sensor 2 schaltet das Relais K1 entsprechend der eingegebenen Verzégerungszeit (C005).
Wird Sensor 1 abgedunkelt (Stau), so féllt Relais K1 ab. (Bunkerverriegelung).

@ |9 DS

Anwendung: Sensor 1 = Staukontrolle;
Sensor 2 = Fillstandskontrolle;
Relais K1 = Ansteuerung Bunker

Fullstandskontrolle mit Leuchtmelder
Sensor 2 schaltet das Relais K1 entsprechend der eingegebenen Verzégerungszeit (C005),
ohne Beriicksichtigung des Sensors 1.

-

Anwendung: Sensor 2 wird als Fillstandskontrolle (z.B. LC-N 24V DC) genutzt.
Relais K1 schaltet einen Leuchtmelder:
Rundférderer oder Linearférderer leer.

Rhein-Nadel Automation GmbH 18
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4.5.5. Code C008 Zyklustiberwachung

Ziel: Uberwachung der Sensoren 1 (Staukontrolle) und /oder 2.
Bei Aktivierung der Zyklusiiberwachung diirfen in Code C006 die Verkniipfungen ,,AND, SOL“ nicht

aktiviert sein!!!

Code auswahlen

Code C008

Sensoreingang 1 wird
uberwacht

Sensoreingang 2 wird
uberwacht

Uberwachung in Abhan-
gigkeit von Kanal 1
Zeit bis Alarmmeldung

Abschalten von Kanal 1

Schalter

Riucksprung

KANAL | ’- -’ I-I ,"
p N IR RR NN
: KANAL | - " I-I ’_-’
o L
e N
g o

PAN
v KANALT ™ ™ =~
a0
L, L

PAN
Nl

CODE = - .

AN
\/ KANAL | I-I ’ ”-’
e L II_EI Ll

PAN
N [ T
LT, L

PAN
\/ KANALI |7 I-’
S 11 L

PAN

v

KANAL "
KANAL 2 1
CODE -

_
I

Py

Py

£

LSRR O

P DD P D P

M

Code einstellen

| = aktiv
0 = nicht aktiv

| = aktiv
0 = nicht aktiv

| = aktiv
0 = nicht aktiv

3 - 240 sec.

| = siehe unten
0 = siehe unten

| = Alarm auf
Relais K1
0 = Alarm auf
Relais K2

Abspeichern und
zuriick zum
Hauptmenu

Py

O

Die zZyklustiberwachung Gberwacht den Sensorzustand FREI. Mit der Zeit (A 180) wird die maxi-
male Zeit eingestellt, die ein Sensor frei sein darf, bis eine Alarmmeldung erfolgt.
Bei Alarm wird Relais K2 getaktet. Die Entstérung erfolgt mit dem Abdunkeln des Sensors.

Wenn OUT = 1 wird bei Stérung neben dem Relais K2 (Leuchtmelder: Stérung) der Rundférde-

-

rer oder Linearférderer mit abgeschaltet und im Bedienfeld erscheint eine ERROR Meldung.
Die Entstorung erfolgt Giber die Cursor Taste rechts unten.
Wenn OQUT = 0 wird bei Stérung nur das Relais K2 betatigt (Leuchtmelder: Stérung).
Die Entstérung erfolgt automatisch mit Belegen von Sensor 1.

O

Wenn A.l. = 1 wird bei Stérung Relais K1 getaktet
(Schalter Umschaltung von Relais K2 nach K1)

Rhein-Nadel Automation GmbH
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4.5.6. Code C009 Status anzeigen / Zuriicksetzen ERROR-Meldung
Ziel: Kontrolle der eingestellten Schwingfrequenz und der Sensoreingange.

Code auswahlen s ronn e = _;i}' VA Code einstellen T
Code C009 el TON0 | @
e o I
Clear Error ol B R @) _ﬁ PAN Fehlermeldung
‘e LLILLCT, [« ] <~ loschen
Signal der externen Frei- v e | @) | = aktiv
gabe Kanal 1 A we 2Tl 0 = nicht aktiv
Signal am v el [T Qo | = aktiv
Sensoreingang 1 - o LJLC. LI 0 = nicht aktiv
Signal am ~ wal ST T ] Q | = aktiv
Sensoreingang 2 we C.JLC. LI 0 = nicht aktiv
Rucksprung D L Qo Abspeichern und
o L TLCL [T ] zuriick zum
Hauptmeni

4.5.7. Code C200 Sperren aller Codeeingaben
Ziel: Ein (versehentliches) Andern der eingestellten Werte durch den Benutzer ist nicht mehr maglich.

Code auswahlen el @ @ ‘Iﬁﬁ 2 Code einstellen @

o —e o LILIL 7
Code C200 wwl T I00 | @

ot e le o LI

PAN
Sperren der \/ e | @) R SPAN | = freigeben
Einstellfunktionen ooy !‘.'I Lol [« ] X 0= sperren ]
Ricksprung N | ’I_' n I'I’ Q El 'zA\l?rsupciCerizn und
Hauptmeni

Es wird nur noch Code C200 angenommen!!!
Andern der Sollwertvorgaben fur Kanal 1 und 2 ist im Hauptmenu (siehe 4.3) maoglich.
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4.5.8. Code C100 Leistungsvorgabe mit einer externen Spannung
Ziel: Sollwertverstellung mit externer Spannung

Code auswahlen E;‘IESE'Z . ’I'. ’I'II ,I'II II"I O [J] —I?’f vA Code auswihlen [« ]
Code C100 | Ir ’; II-I' ,r’; @)

CODE  wm® e e -
Externe Speisung Kanal 1 ~ | Cron @) E _ﬁ, N\ | = aktiv E

CODE .L-. :’. L’ v 0 = nicht aktiv

PAN

Rucksprung N | IL- a ,_’; Qo . Abs__pelx(ichern und

CODE - N ZUruckK zum

Hauptmenu

O

Wird die externe Speisung aktiviert, so ist der zuletzt eingestellte digitale Leistungswert (%) die
mini-male Leistung fur O Volt. Die maximale Leistung fur 10 Volt ist mit dem Parameter P in
C001 einzustellen.

i

Die externe Spannung ist im Steuergerat an den Klemme 31,32 und 33 anzuschliel3en.
Die Klemmen befinden sich hinter der rechten Seitenwand.

Klemme 31 = +10V

Klemme 32 = E

Klemme 33 = 0V

Achtung

Achtung!
Vor Offnen des Gerates unbedingt die Sicherheitshinweise in Kapitel 2 beachten.

4.5.9. Code C143 Parameter abspeichern
Ziel: Abspeichern von anwendungsspezifischen Parametern

Code auswahlen wo TN | @ [T ] _ﬁ PAN Code auswahlen ]
CODE  me L. L, ’_’ ’_’ v

Code C143 L i | @
P I |

PAN
- N o= ’

Auswahl Speicherplatz 0-3 e I | __? @) @ _¢r PAN Code auswahlen @
CODE ,J J., . v

Abspeichern X7 s T 1 @ 1] _¢’F AN [ew CALCL <]
W, 7 | anrL

Riucksprung A R | @) Abspeichern und
e L ITL ] zuriick zum

Hauptmenu

US.l Auswahl des Parametersatzes (0 — 3), unter dem die aktuellen Parameter gespeichert wer-
den sollen.

O
O

PUSH Nach Bestatigen von PUSH durch ENTER und durch Driicken einer Cursortaste werden
die aktuellen Parameter auf den zuvor unter US.I ausgewahlten Parametersatz abgelegt.
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4.5.10.
Ziel:

Code auswahlen

Code C210

Werkseinstellung

Auswahl Speicherplatz 0-3

Laden Parameter

Ricksprung

KANAL| ’

KANAL 2 ’I ’I I’ II

CODE —0 - L’

KANAL | ’
KANAL 2 -
CODE  we ’- . ’-

sefAf

CODE

e I
CODE ,JJ,

PP D P

iy}

KANAL |

o L L

Code C210 Parameter zurtickholen

Zuriicksetzen auf Werkseinstellung bzw. Zurtickholen der abgespeicherten anwendungsspezifi-
schen Einstellungen

Py

P

P P b

Code einstellen

KLl 7T
pove N I

Speicherplatz aus-
wéahlen

i | II,I’I’ ’L

CODE =

Abspeichern und
zurick zum
Hauptmeni

Py

FAC Auswahl und Bestétigung von FAC. macht die Werkseinstellung gultig

US.I Auswahl eines zuvor unter C143 abgespeicherten anwendungsspezifischen Parametersat-
zes (0 - 3).

satzes.

@@@

US.PA. Zurlickholen des zuvor unter US.I ausgewahlten anwendungsspezifischen Parameter-
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4.5.11. Fehlermeldungen

Tritt wahrend des Betriebes eine Storung auf, schaltet das Steuergerat sich selbsttatig aus und zeigt im
Wechsel blinkend mit ERROR einen Kurztext an. Das Gerét behalt diese Fehlermeldung auch Gber eine

Netztrennung hinaus gespeichert, bis die Fehlermeldung in C009 zurlickgesetzt wird.

Uberlastbegrenzung

Die Ausgangsleistung liegt oberhalb der zuldssigen Grenze.

KANALI [~

KANAL 2
CODE

KANAL|
KANAL 2
CODE

Stromaufnahme des Forderers kontrollieren, gegebenenfalls korrigieren. Frequenzeinstellung Uberprufen.

Kurzschlussabschaltung

Wahrend des Betriebes ist ein Kurzschluss aufgetreten.
Verkabelung, Magnete auf Beschadigungen kontrollieren.

Uberspannungsab-
schaltung

KANALI [~

KANAL 2
CODE

KANAL |
KANAL 2
CODE

nr
LI

KANALI [~

KANAL 2
CODE

C.r.rm o

Die Netzspannung ist oder war zu hoch.
Netzspannung uberprufen. Oft fihren kurze Netzspannungsspitzen (z.B. schalten von ind. Verbrauchern)
zu dieser Fehlermeldung. Eventuell Filter vorschalten, anderen Stromkreis benutzen, Induktivitaten entsto-

ren.

Spitzenstrombegrenzung

KANAL|
KANAL 2
CODE

KANALI [~

KANAL 2
CODE

KANAL|
KANAL 2
CODE

—

Es ist eine unzuldssig hohe Stromspitze aufgetreten, eventuell Sanftanlauf zu kurz.

Sensor time out

Parametrierte Zyklusiberwachung hat angesprochen.
Stérung im Materialfluss beseitigen.

Speicherfehler

Reparatur erforderlich

Netzspannung zu niedrig

Netzspannung zu niedrig.
Netzspannung kontrollieren.

KANALI [~

KANAL 2
CODE

KANAL|
KANAL 2
CODE

~

KANAL|

KANAL |
KANAL 2
CODE

i~
i

KANALI [~

KANAL 2
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Wird bei Netz Ein und Netz Aus kurz angezeigt.
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RNA

Rhein-Nadel Automation GmbH

Hauptniederlassung

Rhein-Nadel Automation GmbH
Reichsweg 19-23

D-52068 Aachen

Tel.: +49 (0)241-5109-0

E-Mail: vertrieb@RNA.de
www.RNA.de

Weitere Unternehmen der RNA-Gruppe:

{A

“ PSA Zufihrtechnik GmbH

PSA Zufiihrtechnik GmbH
Steinackerstralle 7
D-74549 Wolpertshausen
Tel.: +49 (0)7904-94336-0
E-Mail: info@psa-zt.de
www.psa-zt.de

5

‘ RNA Autontation Limited

RNA Automation Ltd.

Unit C Castle Bromwich Business Park
Tameside Drive Birmingham B35 7AG
GroRbritannien

Tel.: +44 (0)121-749-2566

E-Mail: sales@rnaautomation.com
WWW.rnaautomation.com

l‘ N
A / HS5H Handling Systems AG

HSH Handling Systems AG
Wangenstralle 96

3360 Herzogenbuchsee

Schweiz

Tel.: +41 (0)62-956 10-00

E-Mail: info@handling-systems.ch
www.handling-systems.ch

{ORNA
v‘ Vibrant 5.4,

RNA Vibrant S.A.

Carrer de I'Energia

08940 Cornella de Llobregat (Barcelona)
Spanien

Tel: +34 (0)93-377-7300

E-Mail: info@vibrant-RNA.com
www.vibrant-RNA.com

O
‘ RNA Digita! Solutions GmiH

RNA Digital Solutions GmbH
Reichsweg 19-23

D-52068 Aachen

Tel.: +49 (0)1515-99 28 255
E-Mail: kontakt@rnadigital.de
www.designforfeeding.com
www.rnadigital.de

Weitere Produktionsstandorte
der RNA-Gruppe:

AuRenwerk Lidenscheid

Rhein-Nadel Automation GmbH
NottebohmstraRe 57

D-58511 Lidenscheid

Tel.: +49 (0)2351-41744

E-Mail: werk.luedenscheid@RNA.de

AufRenwerk Ergolding

Rhein-Nadel Automation GmbH
AhornstraBe 122

D-84030 Ergolding

Tel.: +49 (0)871-72812

E-Mail: werk.ergolding@RNA.de

AulRenwerk Remchingen

Rhein-Nadel Automation GmbH

Im Hélderle 3

D-75196 Remchingen-Wilferdingen
Tel.: +49 (0)7232-7355-558
E-Mail: werk.remchingen@RNA.de
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